管道专业三查四定查什么
现场检查可以分为设计与施工漏项、未完工程、施工质量三方面的检查。
(一)设计与施工漏项
设计与施工漏项可能发生在各个方面，根据作者的经验和所了解的情况，出现频率较高的问题有以下几个方面：
a.阀门、跨线、高点排气及低点排液等遗漏;
b.操作测量指示点太高以致无法操作或观察，尤其是仅表现场指示元件；
c.缺少梯子或梯子设置较少，作巡回检查不方便；
d支吊架偏少，以致管道挠度超出标准要求，或管道不稳定；
e.管道或构筑物的梁柱等影响操作通道；
f.设备、机泵、特殊仪表元件(如热电偶、仪表箱、流量计等)、阀门等缺少必要的操作检修场地，或空间太小，操作检修不方便。

二)未完工程
未完工程的检查适用于中间检查或分期分批投入开车的装置检查。对于本次开车所涉及到的工程，必须确认其已经完成并不影响开车。对于分期分批投入开车的装置，未列本次开车的部分，应进行隔离，并确认它们之间相互不影响。但下列一些内容不属于未完工程：
a.法兰、阀门处的隔热。在开车升温过程中，要进行法兰、阀门等可拆卸连接处的泄露检查和螺栓的热紧工作，故局部隔热应在开车后再实施。
b、地沟敷设的盖板、阀门井盖板等。道理同上，开车正常后再盖好盖板。
c.用于法兰热紧用的临时脚手架或操作台。道理同上，开车正常后再进行拆除。

(三)施工质量：
施工质量可能发生在各个方面，应做全面检查。
1.管道及其元件方面
此方面容易出现的问题有：
a.有方向性的阀门，其方向装反。有方向性的阀门有止回阀、截止阀、安全网、角阀、大多数疏水阀等，这些阀门一旦方向装反，有时是很危险的，故开车前必须加以改正；
b.盲板(尤其是8字盲板)位置状态不对，应结合操作及时进行调整;
c.阀门、法兰、螺栓等型式不正确。不同型式的阀门，各有各自的特点，如果实际型装的阀门与设计不符，会给操作带来一些不利的影响，严重时会造成事故。不同的法兰型式具有不同的适宜适用条件，例如不能用平焊法兰代替对焊法兰用于苛刻条件下，否则密封性能将得不到保证。不同的螺栓也具有不同的适用条件，单头螺栓不能代替双头螺栓用于苛刻条件下，否则同样使法兰密封副的密封性能得不到保证。除此之外，尚应观察螺栓数量是否齐全，螺栓直径及露头长度是否均匀一致，是否符合标准要求等;
d.管道及其元件的材质和压力等级与设计要求不符。这是比较严重的施工错误，一旦发生，引发事故的可能性很大。通过检查管子及管件上的材料标记、法兰及螺栓上的标记、阀门及小型管道设备上的铭牌可以判断是否符合设计要求;
[bookmark: _GoBack]e.波纹管膨胀节的安装状态不正确，运输安全杆没有拆除。一般情况下，对于约束型膨胀节，其连杆或铰链的位置与其位移补偿方向是匹配的，一旦发生错误，会引起严重事故，故在开车前应进行确认。运输安全杆仅用于波纹管膨胀节运输过程的保护，如果在装置开车时没有拆除，会阻碍膨胀节的补偿变形，故装置开车前应将其拆除。

2.支吊架方面
此方面容易出现的问题有
a.支吊架型式不正确。例如将导向支架施工成为一般的承重支架(即遗漏导向卡)，将滑动管托与支撑梁焊接使其变成了固定管托，将固定支架安装成了一般承重支架(即没有安装固定螺栓)，等等。支架型式的安装错误是很严重的错误，轻则会导致管系本身的应力超标，对设备嘴子的附加力超标，对管架及支架本身的推力超标，严重时会直接导致管道本身、支架本身及生根设施的破坏和相连设备的损坏.
b、支吊架的安装状态不正确。例如，承重支架的高度不够而使管道在安装状态下脱空，吊架的吊杆松弛而使管道在安装状态下没有起到承重作用，弹簧支吊架的安装荷载或安装位置不符合设计要求，等等。这些问题都会使支架本身失去作用或不能起到应起的作用，严重时也会导致管子或相连设备的破坏.
c.支吊架的材料及规格不正确。材料方面发生问题较多的是与管道或设备直接相接触的零部件(即附管部件和生根在设备上的生根部件)材料较差，从而影响到相应设备或管子材料的安定性。一般情况下，与管道和设备直接相连的支吊架零件应与相应的设备或管子同材质，或者是同类材料。支吊架的零部件规格不应小于设计图纸要求，否则会导致支架本身强度不够而破坏，进而危及管道的安全.
d.临时支吊架随意焊接。事实上，有许多管道上是不允许现场焊接的，例如有应力腐蚀开裂危险的管道、高压厚壁管道、其他要求焊后热处理的管道等。如果焊接了临时支吊契，其焊点会影响管道材料性能的下降。检查时一旦发现这类问题，应组织有关人员进行评价，或采取相应的措施消除其影响。

3.焊接方面
此方面容易出现的问题有
a.管道及其元件焊缝外观质量超标。主要表现在焊缝金属超高、未焊满、咬边、焊瘤。焊缝的这些缺陷都会响到焊接接头的性能，进而危及管道的安全性.
b.管道支吊架焊缝不合格。它主要表现在：焊缝长度不够(有的甚至为点焊)，角焊缝腰高尺寸不够，较薄支吊架零件被焊穿，等等。这些焊接缺陷会影响到支吊架本身的强度，进而危及压力管道的安全。

C.平台梯子及构筑物的钢结构焊缝不合格。它主要表现在焊缝长度不够，较薄构件被焊穿，热设备与冷设备、或设备与框架、或不同温度的设备之间的平台被焊连等等。这些虽然不直接对压力管道的安全构成威胁，但却直接危及人身安全，故一旦发现也应给予处理。

4.隔热防腐方面
管道隔热防腐方面经常出现的施工问题是没有按设计准要求去做，或没有按施工程序去做，以致影响到后续的检验。它主要表现在以下几个方面：
a.隔热厚度没有达到设计要求。
b.隔热保护层密封不严，以致隔热层吸水受潮。
c.隔热管道上的阀门及热油泵等没有进行隔热(设计另有要求时除外)。
d.隔热施工在管道水压试验之前进行，或者在水压试验、气密试验、开车之前就将法兰、螺纹等可拆卸接头进行了隔热施工。
e.没有按设计或标准要求进行除锈，涂漆厚度没有达到标准或设计要求，以致开车前涂料层已经开始剥落。
f：焊缝在进行表面无损探伤之前已涂刷上涂料，致使焊缝表面无法进行探伤。


